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1. Общие данные 
 

1.1 Основание для выполнения работ 

Основанием и исходными данными для разработки настоящего раздела яв-

ляются: 

– «Задание на проектирование ««Усиление подходной эстакады и устрой-

ство дополнительной линии отгрузки на суда (морская часть)» ООО «ЗТКТ» по 

шифру 908/23-2.1-ПД. 

1.2 Нормативные и руководящие документы 

При проектировании использованы следующие нормативные и руководя-

щие документы, которые приведены в таблице 1. 

Таблица 1 

Вид и номер нормативно-

го документа 

Наименование  

СП 108. 13330. 2012 «Предприятия, здания и сооружения по хранению и переработке 

зерна» 

СП 350.1326000.2018 «Нормы технологического проектирования морских портов» 

 «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных 

объектов хранения и переработки растительного сырья» (Утвержде-

ны приказом Федеральной службы по экологическому, технологи-

ческому и атомному надзору от 03.09.2020 г. №331) 

 Правила по охране труда при эксплуатации промышленного 

транспорта 

СП 2.2.3670-20 «Санитарно-эпидемиологические требования к условиям труда» 

СанПиН 1.2.3685-21 

 

«Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасно-

сти и (или) безвредности для человека факторов среды обитания» 

(Утв. Главным государственным санитарным врачом РФ Постанов-

лением №2 от 28.01.2021 г.) 

СП 2.2.2.1327-03 «Гигиенические требования к организации технологических про-

цессов, производственному оборудованию и рабочему инструмен-

ту» 

ОК 016-94 «Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей 

служащих и тарифных разрядов» 

116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных производственных объек-

тов»  

123-ФЗ Технический регламент о требованиях пожарной безопасности 

ГОСТ 12.0.003-2015 Система стандартов по безопасности труда. Опасные и вредные 

производственные факторы. Классификация 

ГОСТ12.1.003-2014 Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования 
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безопасности 

ГОСТ 12.1.010-76 

 

Система стандартов безопасности труда. Взрывобезопасность. Об-

щие требования 

ГОСТ Р 12.1.019- 2017 Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Об-

щие требования и номенклатура видов защиты 

Приказ от 30 декабря 

2016г. № 851н 

 «Об утверждении классификации видов экономической деятельно-

сти по классам профессионального риска» 

Приказ от 29 октября 2021 

г. № 767н   

«Единые типовые нормы выдачи средств индивидуальной защиты 

по профессиям (должностям)» 

Приказ от 15 июня 2020 

года № 343н 

 « Правила по охране труда в морских и речных портах» 

Приказ от 29.10.2021 № 

772н (с изм. от 17.03.2022) 

«Об утверждении основных требований к порядку разработки и со-

держанию правил и инструкций по охране труда, разрабатываемых 

работодателем» 

Постановление от 24 де-

кабря 2021 года № 2464 

 «О порядке обучения по охране труда и проверки знания требова-

ний охраны труда» 
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2. Общая характеристика комплекса и производства 
 

Проектируемый объект относится к объектам транспортной инфраструкту-

ры. 

Техническим заданием предусматривается проектирование: 

1. Эстакада конвейерная морская; 

2. Башни перекидные открытые (пересыпные площадки -20 штук); 

3.  В проекте предусмотрена увязка проектируемых зданий и сооружений с 

существующим терминалом Застройщика и строительства Объекта «Реконструк-

ция причалов №3 и №4 ООО «ЗТКТ», участка подходной эстакады ООО «ПТТ» и 

проведение дноуглубительных работ акваторий причалов и водных подходов» и 

объекта «Усиление подходной эстакады и устройство дополнительной линии от-

грузки на суда» (береговая составляющая). 

Основное функциональное назначение проектируемого объекта – это обес-

печение перевалки зерна с максимальной производительностью проектируемой 

линии не менее 1000 тонн в час, принимаемого с авто и железнодорожного 

транспорта на морской транспорт. 

Доведение общей производительности отгрузки зерна на морской транс-

порт до 2000 т/час. 

Режим работы предприятия: круглогодичный, круглосуточный. Режим ра-

бочего времени – рабочая неделя с предоставлением выходных дней по сменному 

графику. 

Производственной программой дооснащения предусматривается: 

Общий годовой грузооборот: не менее 7,5 млн. тонн/ в год с учетом реали-

зации проекта «Реконструкция причалов №3 и №4 ООО «ЗТКТ», участка подход-

ной эстакады ООО «ПТТ» и проведение дноуглубительных работ акваторий при-

чалов и водных подходов» и объекта «Усиление подходной эстакады и устройство 

дополнительной линии отгрузки на суда» (береговая часть). 

Производственной программой нового строительства предусматривается: 

Производительность дополнительной линии отгрузки: 1000 тонн/час.  
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Ведомость причального фронта после реконструкции приведена в таблице 

1. 

Таблица 1. Ведомость причального фронта после реконструкции 

Номер причала Длина, м Специализация 
Пропускная способность, 

млн. т/год 

Причал №3 268,75 Зерновые грузы 3,75 

Причал №4 283,45 Зерновые грузы 3,75 

Итого: 552,2 – 7,50 
 

Технологические схемы грузовых работ на проектируемом терминале соот-

ветствуют его назначению и способам приема и отгрузки зерна навалом. 

Основным видом транспорта посредством которых грузы доставляются на 

комплекс и включаются в освоение грузооборота ООО «ЗТКТ» является автомо-

бильный транспорт с ежегодным объемом перевалки 4 млн. т зерновых грузов и 

железнодорожный транспорт с ежегодным объемом перевалки 3,5 млн. т зерно-

вых грузов. Отгрузка осуществляется на морские суда торгового флота. 

Перевозка грузов автомобильным транспортом осуществляется маги-

стральными автомобилями грузоподъемностью до 30 т. 

Погрузка зерна на морской транспорт с береговых сооружений ООО 

«ЗТКТ» предусматривается по следующей технологической схеме: 

- прием с автомобильного и/или железнодорожного транспорта  

– береговой силосный склад (элеватор)  

– береговая конвейерно -норийная система транспортировки зерна  

– существующий конвейерный транспортер производительностью 1500 

т/час и дополнительная линия отгрузки производительностью 1000 т/час по под-

ходным эстакадам (существующей) и проектируемой (новой)  

– причальная судопогрузочная машина производительностью 2000 т/час  

– грузовой судовой трюм. 

Терминал ООО «ЗТКТ» позволяет производить перевалку грузов по следу-

ющему маршруту с учетом технологии обработки зерна: 

- прием зерна с автотранспорта и железнодорожного транспорта; 

- подача зерна в элеватор; 

- отгрузка зерна двумя потоками из элеватора через бункерные весы на суд-
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но с интенсивностью не менее 1000 т/ч по основной технологической линии (су-

ществующей) и 1000 т/ч по дополнительной технологической линии (проектиру-

емой). 

Проектируемая технологическая линия представляет собой закрытые лен-

точные конвейеры, оборудованные необходимыми техническими средствами и 

конструктивными элементами, включая электродвигатели и прочее электрообо-

рудование (включая датчики), а также дополнительную норийную вышку.  

Подробное описание принятой технологической схемы работ, перечень 

применяемого оборудования, его характеристики приведены в томе 908/23-2.1-

ПД-ТКР8. 
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3. Организационная структура управления предприятием и 

производством 

 

ООО «ЗТКТ» является действующим предприятием. 

Организационная структура управления ООО "Зерновой Терминальный 

комплекс Тамань"  (существующая) учитывает грузооборот предприятия и но-

менклатуру обращающихся грузов, общее годовое количество и периодичность 

судозаходов на терминал, технологию обработки грузов, а также возможность 

привлечения сторонних организаций для выполнения отдельных видов работ и 

услуг в рамках целесообразного разделения труда. 

Организационная структура управления предприятием и производством 

Рабочий аппарат управления составляют функциональные департаменты, управ-

ления, дирекции, отделы, службы: 

- Финансовая дирекция (планово-экономический отдел; бухгалтерия); 

- Управление по работе с персоналом (отдел по работе с персоналом, сектор 

по расчету заработной платы, сектор документооборота, административно-

хозяйственный отдел); 

- Дирекция по безопасности (отдел обеспечения безопасности, отдел ин-

формационной безопасности; группа экономической безопасности); 

- Дирекция по ремонту и эксплуатации инфраструктурных объектов; 

- Служба охраны труда, промышленной безопасности и экологии; 

- Юридический отдел; 

- Отдел снабжения; 

- Отдел информационных технологий. 

Основное производство включает следующие департаменты, управления, 

дирекции, отделы, службы: 

- Департамент производства; 

- Департамент логистики (отдел логистики, отдел диспетчеризации); 

- Управление по качеству (производственно-технологическая лаборатория, 

сектор автоматизированного учета качества); 

- Дирекция главного инженера (служба главного механика, служба КИПиА, 
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энергетический отдел). 

Основное производство включает следующие службы, подразделения и 

участки: управление производством и диспетчерская служба, управление погру-

зочно-разгрузочными работами и стивидорная служба, управление железнодо-

рожным обслуживанием, участок хранения зерновых и пищевых грузов, произ-

водственная лаборатория»- основное производство включает в себя департамент 

производства, Департамент логистики и ПТЛ. 

На предприятии предусмотрена трехуровневая система управления инже-

нерными системами: 

– первый уровень – местное управление машинами, механизмами и обору-

дованием; 

– второй уровень – дистанционное управление и контроль за работой ма-

шин, механизмов и оборудования операторами со щитов управления или с по-

стов управления из обслуживаемых помещений; 

– третий уровень – дистанционное управление и контроль за работой ма-

шин, механизмов и оборудования оператором пульта управления. 
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4.  Режим работы 
 

Режим работы предприятия: круглогодичный, круглосуточный. Режим ра-

бочего времени - 4-х сменный, продолжительность смены 12 часов. 
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5. Численность работающих 
 

Число рабочих мест и численность работающих по проектируемым объек-

там  определены в соответствии с годовым фондом рабочего времени и нормати-

вами удельной трудоемкости по видам работ, которая определяется следующими 

основными факторами: 

– технологией производственного процесса и уровнем его автоматизации; 

– функциональным зонированием производственных площадей и компоно-

вочной расстановкой технологического оборудования; 

– рациональными разделением или кооперацией труда; 

– организационной структурой управления. 

Число работающих сведено к возможному минимуму. 
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6. Численный и профессионально-квалификационный состав 

 

Ниже в таблице 4 приведена штатная  численность производственных рабо-

чих и служащих для осуществления деятельности на причалах №3 и №4. 

Для работы объекта необходимы дополнительно следующие специалисты: 

Таблица 4 

№ 

п/п 
Должность 

Группа 

произв. 

процесса 

Численность ра-

бочих комплекса  

Пол 

Л
ьг

о
ты

 

(д
о

п
. о

т-

п
у

ск
а)

 Средства 

индиви-

дуальной 

защиты 

Спецодежда 

П
р

и
м

еч
а-

н
и

е 

всего 
макс. в 

смену 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Эстакады отгрузки зерна 

1 Слесарь 1б+3 4 1 м 12 
респира-

тор 

Костюм и шлем 

хлопча-

тобумажный, из 

пыленепро-

ницаемой тка-

ни, куртка на 

утепляющей 

прокладке 

Нов. 

 Итого:   4 1      

 

Примечание: Работа и участие маломобильных групп населения на проек-

тируемом участке не предусматривается, не только по причине пожарной и 

взрывопожарной опасности проектируемых объектов, но и специфики работы 

промышленного предприятия. 
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7. Организация, оснащение и обслуживание рабочих мест 
 

Организация труда на рабочих местах включает следующие вопросы: 

- принятие схем и решений, обеспечивающих оптимальные условия вы-

полнения операций; 

- планирование и организация рабочего места, позволяющие выполнить 

наладочную, ремонтную, контрольную функции; 

- улучшение санитарно-гигиенических и эстетических характеристик про-

изводственной среды – освещенность, цвет окраски оборудования. 

Рациональная планировка рабочих мест освобождает от излишних перехо-

дов и сокращает потери рабочего времени.  

При этом: 

- органы управления находятся перед рабочим в поле его зрения; 

- на рабочем месте отсутствуют элементы, не участвующие в производ-

ственном процессе; 

При размещении оборудования учтены следующие требования: 

- обеспечение наименьших переходов; 

- создание максимальных удобств рабочему; 

- обслуживание в труднодоступных местах – при помощи стационарных 

металлических площадок; 

- обеспечение минимальных затрат труда на обслуживание. 

Обслуживание рабочих мест 

В проекте предусматриваются следующие функции обслуживания рабочих 

мест: 

Производственно - подготовительная 

- Доставка масла на линию отгрузки. 

Контрольная 

Контроль качества всего сырья, поступающего в производство. Работы по 

этой функции будут производить работники производственно-технологической 

лаборатории во время рабочего процесса. 
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Ремонтная 

Текущий, средний ремонт технологического оборудования выполняются 

собственными силами предприятия. Для капитального ремонта будут привле-

каться специализированные организации.  

Наладочная 

Наладка и регулировка технологического оборудования после его приобре-

тения. Работу по этой функции выполняет рабочие группы по ремонту и обслу-

живанию технологического оборудования. 

Энергетическая 

Обеспечение рабочих мест энергией всех видов, обслуживание энергетиче-

ских установок и устройств, электродвигателей, пускорегулирующей аппаратуры, 

приборов, распределительных устройств. Работы по этой функции выполняют 

рабочие группы по ремонту и обслуживанию электрооборудования, КИПиА. 

Обслуживание рабочих мест на терминале осуществляется по следующим 

направлениям: обслуживание работающих; обслуживание средств производства; 

обслуживание предметов труда. 

Обслуживание работающих предусматривает: 

- все виды инструктажа на рабочих местах; 

- доведение до персонала оперативной производственной информации. 

Обслуживание средств производства включает в себя технологическое и ре-

монтное обслуживание. Технологическое обслуживание предусматривает обес-

печение энергоресурсами, основными и вспомогательными материалами. Ре-

монтное обслуживание обеспечивает: 

- проведение всех видов регламентных работ по ремонту оборудования, ме-

ханизмов, аппаратуры и технологической оснастки; 

- устранение возможных неисправностей и отказов оборудования в процес-

се эксплуатации. 
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8. Опасные и вредные производственные факторы 
 

8.1 Работа с опасными грузами (по ГОСТ 19433.1-2010; ГОСТ 19433.3-2010) и 

вредными веществами (по ГОСТ 12.1.007-76) на объекте не планируется. 

В соответствии с общероссийским классификатором видов экономической 

деятельности – ОКВЭД - работы, предусматриваемые на проектируемых объек-

тах, относятся к коду 52.24.2 – Транспортная обработка прочих грузов. В соответ-

ствии с Приказом от 30 декабря 2016г. № 851н «Об утверждении классификации 

видов экономической деятельности по классам профессионального риска», рабо-

ты, предусматриваемые на терминале, относятся к 5 классу (всего в классифика-

ции - 32 класса). 

В процессе трудовой деятельности работники терминала могут подвергать-

ся воздействию опасных и вредных производственных факторов. 

8.2 Общая классификация опасных и вредных производственных факторов 

определена в ГОСТ 12.0.003-2015. 

Для проектируемого объекта наиболее характерными факторами, в силу 

специфики производственной деятельности, могут являться следующие: 

 Физические опасные и вредные производственные факторы: 

- тепловыделения от электродвигателей; 

- шум и вибрация; 

- зерновая пыль: (предельно допустимая концентрация зерновой пыли в 

рабочей зоне составляет 0,5 мг/м3; класс опасности – 3). 

8.3 В процессе трудовой деятельности работники терминала могут подвер-

гаться воздействию опасных и вредных производственных факторов. 

Общая классификация опасных и вредных производственных факторов 

определена в ГОСТ 12.0.003-2015. 

Для проектируемого объекта наиболее характерными факторами, в силу 

специфики производственной деятельности, могут являться следующие: 

Физические опасные и вредные производственные факторы 

– Движущиеся машины и механизмы; незащищенные подвижные элемен-

ты производственного оборудования; передвигающиеся изделия, материалы. 
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К данным факторам относятся: движущиеся узлы причальных устройств; 

загружаемые в суда сухие сыпучие грузы; грузоподъемные механизмы, незащи-

щенные подвижные элементы конвейерной эстакады; незащищенные элементы 

силовых установок и грузоподъемных устройств (машин СПМ). 

– Острые кромки, заусенцы и шероховатость на поверхности инструмента и 

оборудования. 

Воздействию данных факторов подвержены в наибольшей степени работ-

ники, рабочие места (рабочие зоны), которые располагаются непосредственно на 

открытых территориях терминала. 

Повышенный уровень шума на рабочем месте. 

Фактор может проявляться на рабочих местах рабочих основных производ-

ственных профессий (шум от судов, работающей перегрузочной техники, транс-

портных средств). 

– Повышенный уровень локальной вибрации. 

– Опасный уровень напряжения в электрической цепи, замыкание которой 

может произойти через тело человека. 

Данный фактор является характерным для работников всех должностей и 

профессий. 

– Недостаточная освещенность рабочей зоны. 

Может проявляться на всех рабочих местах, особенно при работе на откры-

тых территориях в темное время суток. 

Психофизиологические опасные и вредные производственные факторы 

– Умственное перенапряжение. 

Данный фактор наиболее характерен для ряда должностей работников ап-

парата управления. 

– Монотонность труда. 

На проектируемом объекте отсутствуют технологические источники таких 

вредных факторов как биологический, инфразвук, общая вибрация, ионизирую-

щее излучение, неионизирующее электромагнитное излучение радиочастотного 

и оптического диапазона (лазерное и ультрафиолетовое). 
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9. Санитарно-гигиенические условия труда работающих 

 

Санитарная классификация производственных процессов 

 Производственные процессы, осуществляемые на проектируемых объектах, 

относятся по числу работающих, к группам (СП 44.13330.2011): 

- 1б+3 – 4 чел. (штат проектируемых объектов) 

Характеристика категорий работ 

Категории работ, выполняемых персоналом, разграничиваются на основе 

интенсивности энергозатрат организма работающих (СанПиН 1.2.3685-21 «Гигие-

нические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) безвред-

ности для человека факторов среды обитания» Таблица 5.1) и указаны в таблице 

9. 

Таблица 9 

№п/п Наименование катего-

рий персонала, должно-

стей и профессий  

Краткая энергетическая 

характеристика работ 

по табл.5.1  СанПиН 

1.2.3685-21 

Энергозатраты, 

Вт 

Категория 

работ 

1. Слесарь 

Работы, связанные с 

ходьбой, перемещением 

и  переноской тяжестей 

до  10кг и сопровожда-

ющиеся умеренным фи-

зическим напряжением 

233-290 IIб 
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10.  Решения, предусматриваемые проектом по охране труда 
 

К числу основных мероприятий по охране труда и технике безопасности 

принятых в проекте, относятся:  

1. Расстановка технологического оборудования по объектам произведе-

на в соответствии с действующими требованиями Федеральных норм и правил в 

области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожаро-

опасных производственных объектов хранения и переработки растительного сы-

рья», а так же требований других нормативных документах, перечисленных в 

подразделе 1 «Общие данные» в разделе 1.2-2023/295-ПД-ТКР6.1. 

При этом обеспечивается: 

- доступ к установленному оборудованию для обслуживания, уборки и про-

ведения ремонтно-профилактических работ; 

- свободные нормированные проходы между оборудованием, оборудовани-

ем и конструктивными элементами зданий и сооружений; 

- такелаж оборудования и его конструктивных элементов при помощи гру-

зоподъемных механизмов (тали необходимой грузоподъемности); 

- обслуживание одиночных участков оборудования, узлов управления на 

трубопроводах – с лестниц-стремянок с двумя опорами и площадкой с огражде-

нием. 

Все рабочие органы машин должны быть отрегулированы, отбалансирова-

ны и исправны, должны работать без резкого и несвойственного им шума, вибра-

ции, заедания. 

Все движущиеся (вращающиеся) части машин, индивидуальные и транс-

миссионные приводы оборудования должны быть надежно и безопасно огражде-

ны или закрыты чехлами. Все вращающиеся части и другие опасные зоны обору-

дования должны иметь ограждения, окрашенные в красный цвет.  

Для обеспечения безопасности работы ввод объекта в эксплуатацию раз-

решается производить только по окончании монтажных и наладочных работ. 

Категорически запрещается работать: 

- при неисправном оборудовании и отсутствии ограждений. 
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2. Применение в проекте оборудования, изделий и приспособлений пе-

редового отечественного и зарубежного производства, которое имеет декларации 

о соответствии требованиям Техническим регламентам Таможенного союза (ТР 

ТС).  

3. Для обеспечения электробезопасности предусматриваются следую-

щие мероприятия: 

- выбор электрооборудования в соответствии с категорией и группой взры-

воопасной смеси; 

- размещение электропомещений с учетом взрывоопасных зон и требова-

ний ПУЭ; 

- заземление и зануление нетоковедущих частей электрооборудования и 

всех металлических частей, нормально не находящихся под напряжением и т.д. 

4. Мероприятия по организации производственной территории пред-

приятия по предотвращению аварий и несчастных случаев. 

При въезде на территорию предприятия должны быть установлены: 

- дорожный знак ограничения скорости; 

- план-схема движения автотранспорта по внутренним дорогам; 

- план-схема проезда пожарной техники к объектам с обозначением мест 

установленных гидрантов; 

- по дорогам в необходимых местах должны быть установлены дорожные 

знаки, указывающие направление движения транспорта, пешеходные переходы, 

а также знаки, обозначающие места установки пожарных гидрантов.  

Покрытие знаков должно быть выполнено светоотражающей краской или 

специальной пленкой.  

Все дороги и площадки предусмотрены с твердым покрытием из асфальто-

бетона или бетона.  

Движение персонала к месту работы осуществляется по технологическим 

площадкам или по краю проезжей части, существующих проездов, навстречу 

движению автотранспорта. На предприятии предусмотрено рабочее и охранное 

освещение территории.  

5. Для защиты кожи и тела от механических повреждений, термических 
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ожогов, воздействия окружающих вредных факторов, работающий персонал 

снабжается средствами индивидуальной защиты в соответствии с нормативными 

документами.  

6. Организационные мероприятия на предприятии  

Общее руководство по обеспечению охраны труда возлагается на руководи-

теля организации или на лицо, им уполномоченное. 

Перед допуском к самостоятельной работе на объекте рабочие в обязатель-

ном порядке проходят инструктаж по безопасности и стажировку на рабочем ме-

сте.  

Также рабочие периодически в обязательном порядке проходят проверку 

знаний производственных инструкций не реже одного раза в 12 месяцев. 

7. Организационные мероприятия на предприятии по обеспечению 

охраны труда. 

Работники должны выполнять обязанности по охране труда в организации 

в объеме требований их должностных инструкций по охране труда, которые 

должны быть утверждены работодателем.  

В случае возникновения угрозы здоровью работников, ответственные лица 

обязаны прекратить работы и принять меры по устранению опасности, а при 

необходимости обеспечить эвакуацию людей в безопасное место. 

Все производственные помещения и сооружения предприятия должны 

быть обеспечены первичными средствами пожаротушения согласно Правилам 

противопожарного режима в РФ (утв. Постановлением Правительства Россий-

ской Федерации от 16.09.2020 № 1479 с изм. от 21.05.2021 г.). 

Режим труда и отдыха 

Проектом предусматривается режим работы терминала – 365 дней в году, 

круглосуточно, в 4  смены. Продолжительность рабочей смены – 12 часов. 

Внутрисменный режим работы на проектируемом объекте предусматрива-

ется с учетом рационального чередования периодов работы с перерывами на 

кратковременный отдых в целях оптимизации напряженности трудовой деятель-

ности. При этом длительность и частота отдыха внутри смены устанавливается в 

зависимости от степени утомления работающих и содержания их труда. 
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В таблице 10 представлены решения по режиму внутрисменных кратковре-

менных перерывов*) на основе типовых режимов. 

Таблица 10 

№п/п Наименование кате-

горий персонала, 

должностей и про-

фессий  

Характеристика работ по 

тяжести и напряженности 

труда 

Продолжительность и 

распределение переры-

вов 

1. Слесарь  

Работы, связанные со 

средними физически- 

ми усилиями и/или 

средним нервным 

напряжением 

4 регламентированных 

перерыва по 10 мин. с 

общей  продолжитель-

ностью 40 мин. (1-й – 

через 1,5–2,0 ч от начала 

работы, второй – через 

1 ч после первого обе-

денного перерыва, тре-

тий через 1,0–1,5 ч по-

сле второго обеденного 

перерыва, четвертый – 

за 1 ч до окончания 

смены 
 

Для проведения регламентированных перерывов на обогрев и отдых работ-

ников, занятых на открытых территориях в холодное время года, используются 

существующие пункты обогрева. 

Освещенность рабочих мест 

Проектными решениями предусматриваются следующие виды наружного 

освещения территории терминала: 

- рабочее освещение; 

- дежурное (охранное) освещение. 

Естественное и искусственное освещение запроектировано в соответствии с 

действующими нормами с учетом характера и точности зрительных работ.  

Для временного продолжения работ в случае аварийного отключения рабо-

чего освещения (общей сети) в производственных сооружениях и на открытой 

территории запроектировано аварийное освещение. Оно обеспечивает освещен-

ность не менее 5% от освещенности,  нормируемой при системе общего освеще-
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ния. 

Снижение производственного шума 

Источниками шума по проекту является технологическое оборудование 

(приводные станции конвейеров, нории, оборудование аспирации). 

Примененное в проекте технологическое оборудование по своим характе-

ристикам не является источником сверхнормативного шума. 

Шумовая характеристика установленного в проекте технологического обо-

рудования не превышает уровень звукового давления, определенный санитарны-

ми нормами для помещений данной группы – 80 дцб. 

Основные мероприятия по борьбе с шумом проводятся по трем направле-

ниям: 

- устранение причин возникновения шума или снижение его в источнике; 

- ослабление шума на путях передачи; 

- непосредственная защита работающих. 

Для уменьшения шума и вибрации при работе оборудования предусмот-

рены следующие мероприятия: 

- установка дополнительных связей и распорок (растяжек) в опорных кон-

струкциях; 

- увеличение массы конструкций для снижения виброчастотных характери-

стик. 

Суммарный эквивалентный уровень звука на рабочих местах на открытых 

территориях  не превысит допустимого уровня 80 дБА, согласно СанПиН 1.2.3685-

21 «Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) 

безвредности для человека факторов среды обитания». 

Средства индивидуальной защиты 

Проектом предусматривается применение работающими средств индиви-

дуальной защиты, которые приведены в таблице 13, согласно приказу Министер-

ства труда  и социальной защиты  Российской Федерации от 29 октября 2021 г.  

№767н  «Единые типовые нормы выдачи средств индивидуальной защиты по 

профессиям (должностям). 
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Таблица 11 

№ п/п Наименование про-

фессии  

Наименование средств индивидуальной защиты  Норма вы-

дачи на 

год 

(ед.компл.) 

4553 

Слесарь -ремонтник

Костюм для защиты от механических воздей-

ствий (истирания) 

Обувь специальная для защиты от механиче-

ских воздействий (ударов) 

Нарукавники для защиты воды и растворов не-

токсичных веществ 

Перчатки для защиты от механических воздей-

ствий (истирания) 

Головной убор для защиты от общих производ-

ственных загрязнений 

Очки защитные от механических воздействий, в 

том числе с покрытием от запотевания 

Респиратор  

1 шт. 

 

1 пара 

 

12 пар 

 

12 пар 

 

1 шт. 

 

1 шт. 

 

До износа 

 

Профессиональный отбор работающих 

С целью определения соответствия состояния здоровья работников, пору-

чаемой им работе и наблюдения за состоянием их здоровья в условиях  воздей-

ствия факторов производственной среды и трудового процесса, в соответствии с 

приказами Минздравсоцразвития России от 29.0.2021 г. № 29н  предусматривает-

ся проведение предварительных при поступлении на работу и периодических 

медицинских осмотров работников. 

Контингенты работающих, подлежащих предварительным и периодиче-

ским медицинским осмотрам, уточняются центром Госсанэпиднадзора совместно 

с руководством ООО «ЗТКТ» по профессиям, опасным и вредным производ-

ственным факторам. 

Наряду с медицинскими осмотрами, профессиональный отбор работаю-

щих включает в себя обучение безопасности труда в соответствии с  Постановле-

нием от 24 декабря 2021 года №2464 «О порядке обучения по охране труда и про-

верки знания требований охраны труда» (с изменениями на 12 июня 2024 года), а 

также контроль знаний: 
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- назначения и содержания выполняемых операций; 

- назначения и устройства применяемого оборудования, оснастки, инстру-

мента и приспособлений; 

- опасных и вредных производственных факторов при выполнении работ; 

-  приемов безопасного выполнения операций; 

- правил пожарной безопасности; 

- правил поведения в чрезвычайных ситуациях; 

- способов оказания первой медицинской помощи; 

-  правил личной гигиены. 

Льготы и компенсации 

Работники терминала, занятые на работах с вредными условиями труда, 

пользуются льготами и компенсациями. 

Льготы по «Списку производств, цехов, профессий и должностей с вредны-

ми условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и 

сокращенный рабочий день» (Постановление № 298/П-22 от 25 октября 1974 года) 

(с изменениями на 29 мая 1991 года),  представлены в таблице 12. 

Таблица 12 

№ п/п Наименование профессии, вида 

и условий выполняемых работ 

№№ раз-

делов 

и пунктов 

Списка 

Вид льгот 

Дополнительный 

отпуск, 

рабочих дней 

Продолжительность 

сокращенного ра-

бочего дня, часов 

      1      Слесарь - ремонтник
Раздел 

ХХХI, 

п.19 

12 - 

 

Льготы и компенсациями предоставляются, если условия труда работников 

соответствуют условиям (показателям), указанным в Списках, что должно быть 

подтверждено результатами аттестации рабочих мест на предприятии. 
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11. Классы условий труда в зависимости от факторов рабочей 

среды, тяжести и напряженности трудового процесса 

 

11.1 Содержание в воздухе рабочей зоны вредных веществ химической при-

роды. 

Значения концентраций вредных веществ химической природы в воздухе 

рабочей зоны не превосходит ПДКм.р. для всех выделяющихся веществ. В соот-

ветствии с табл. 1 руководства Р2.2.2006-05, условия труда по этому фактору яв-

ляются допустимыми (класс 2). 

11.2 Уровни шума и локальной вибрации 

Уровни шума и локальной вибрации на рабочих местах/ на открытых тер-

риториях  не превысит допустимого уровня 80 дБА, согласно СанПиН 1.2.3685-21 

«Гигиенические нормативы и требования к обеспечению безопасности и (или) 

безвредности для человека факторов среды обитания».  

Согласно табл. 4 Р2.2.2006-05 условия труда по этому фактору являются до-

пустимыми (класс 2). 

11.3 Показатели микроклимата 

Определение класса условий труда при работе на открытых территориях 

полный или неполный рабочий день производится в соответствии с нормами 

Р2.2.2006-05. В этом случае необходимо учитывать принадлежность данного реги-

она к классификационному климатическому региону в соответствии со средними 

значениями температуры воздуха и наиболее вероятными величинами скорости 

ветра в данной местности. 

Согласно СП 131.13330.2020 средняя месячная температура теплого периода 

года в Краснодарском крае составляет по месяцам, ºС: июнь 11,6; июль 12,1;  ав-

густ 12,6; сентябрь 12,5. При работе на открытых территориях в теплый период 

года и температуре воздуха 25ºС и ниже микроклимат, согласно п. 5.5.3.4. Р 

2.2.2006-05 оценивается как допустимый (класс 2). 

Если температура воздуха превышает указанную величину, то класс усло-

вий труда устанавливают по значению индекса тепловой нагрузки среды (ТНС-

индекса) по табл. 5 Р2.2.2006-05. 
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ТНС-индекс рассчитывается по формуле: 

ТНС = 0,7tвл. + 0,3tш., 

где tвл – температура смоченного термометра аспирационного психромет-

ра, ºС; tш - температура внутри зачерненного шара, ºС. Значения данных темпе-

ратур определяются практическими замерами на рабочих местах. 

Для холодного периода года класс условий труда при работе на открытой 

территории определяется по табл. 9 Р2.2.2006-05. 

Проектируемый объект располагается в Краснодарском крае, относящейся 

к IV климатическому району, согласно ИЭИ, для которого средняя температура 

воздуха зимних месяцев составляет -0,90С, а средняя скорость ветра в этот период 

4,2 м/с. Это означает, что для работ категорий Iб по энергозатратам условия труда 

работающих на открытой территории следует оценить в среднем классом 2 при 

отсутствии регламентированных перерывов на обогрев. 

Для установления класса условий труда при работе на открытой террито-

рии, с учетом колебаний метеорологических параметров в течение конкретного 

периода времени, проводят соответствующий мониторинг и усредняют получен-

ные данные. 

Для работников проектируемых объектов, рабочие места (рабочие зоны) 

которых расположены на открытой территории и/или в неотапливаемых поме-

щениях, предусмотрены существующие помещения обогрева. 

Режимы перерывов на обогрев и продолжительность перерывов преду-

сматриваются с учетом рекомендаций МР2.2.7.2129-06. 

11.4 Параметры световой среды 

Освещенность на рабочих местах отвечает нормам приказу Министерства 

труда и социальной защиты Российской Федерации от 15 июня 2020 года № 343н 

« Правила по охране труда в морских и речных портах», СП 131.13330.2018. 

В соответствии с табл. 12 и 13 Р2.2.2006-05 условия труда по этому фактору 

являются допустимыми (класс 2). 

11.5  Показатели тяжести трудового процесса 

Тяжесть трудового процесса – совокупная характеристика, отражающая 

нагрузку на опорно-двигательный аппарат и функциональные системы организ-
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ма работающего. 

Тяжесть трудового процесса оценивают по ряду показателей, выраженных в 

эргометрических величинах, характеризующих трудовой процесс, независимо от 

индивидуальных особенностей работника, участвующего в данном процессе. 

Анализ тяжести труда работников проектируемых объектов и оценка пока-

зателей проведены на основе технологии производства, а также с учетом имею-

щихся результатов исследований трудовых процессов и данных по аттестации 

аналогичных рабочих мест по условиям труда. 

В таблице 13 предполагаемые значения основных показателей тяжести тру-

дового процесса (табл. 17 руководства Р2.2.2006-05). 

Таблица 13 

Наименова-

ние 

профессий 

Факторы тяжести трудового процесса Класс 

усло-

вий 

труда 

по по-

каза-

телям 

тяже-

сти 

Подъем и 

перемеще-

ние (разо-

вое) тяже-

сти при 

чередова-

нии с дру-

гой работой 

(до 

2-х раз в 

час), кг 

Подъем 

и переме-

щение (ра-

зовое) 

тяжести 

постоянно в 

течение ра-

бочей сме-

ны, 

кг 

Суммарная 

масса грузов, 

перемещае-

мых в тече-

ние 

каждого часа 

смены: с ра-

бочей по-

верхности с 

пола, 

кг 

Рабочая 

поза, 

в %% от 

времени 

смены 

Наклоны 

корпуса, 

более 

30 , 

количе-

ство 

за смену 

Перемеще-

ния в 

простран-

стве, 

обуслов-

ленные 

технологи-

ческим 

процессом, 

км 

Слесарь  До 15 До 15 До 250 Свобод-

ная, удоб-

ная поза, 

возмож-

ность сме-

ны рабо-

чего по-

ложения 

тела (сидя, 

стоя). Нах

ождение в 

позе стоя 

до 40 % 

времени 

смены. 

До 50 До 4 1 
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11.6 Показатели напряженности трудового процесса 

Напряженность труда – совокупная характеристика трудового процесса, 

отражающая нагрузку на центральную нервную систему, органы чувств, эмоцио-

нальную сферу работника. 

Напряженность трудового процесса оценивают по ряду показателей, име-

ющих качественное или количественное выражение, независимо от индивидуаль-

ных особенностей работника, участвующего в данном процессе. 

Анализ напряженности труда работников терминала и оценка показателей 

приведены в объеме, требуемом Руководством Р2.2.2006-05.табл. 18, а также на ос-

нове технологии производства, а также с учетом имеющихся результатов иссле-

дований трудовых процессов и данных по аттестации аналогичных рабочих мест 

по условиям труда. 

В таблице 14 предполагаемые значения основных показателей напряженно-

сти трудового процесса. 

Таблица 14 

Наимено-

вание 

профессий 

Факторы напряженности трудового процесса Класс 

усло-

вий 

труда 

по 

пока-

зате-

лям 

напр

яжен

ности 

Интеллектуальные  нагрузки  Сенсорные нагрузки Режим работы 

Содержа-

ние рабо-

ты 

Восприятие 

сигналов 

(информа-

ции) и их 

оценка 

Распреде-

ление 

функций по 

степени 

сложности 

задания 

Длитель-

ность со-

средото-

ченного 

наблюде-

ния (% от 

времени 

смены) 

Плот-

ность 

сигна-

лов 

(свето-

вых 

звуко-

вых) в 

сред-

нем 

за час 

работы 

Чис-

ло 

объ-

ектов 

набл

юде-

ния 

Фактиче-

ская про-

должи-

тельность  

рабочего 

дня, ч 

Смен-

ность 

работы 

Слесарь  Решение 

простых 

задач по 

инструк-

ций) 

Восприятие 

сигналов с 

последую-

щей кор-

рекцией 

действий и 

операций 

Обработка, 

выполнение 

задания и 

его провер-

ка 

Более 25 До 75 6-10 6-7 однос-

менная 

работа 

(без 

ночной 

смены) 

1,2 
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Продолжение таблицы 14. 

Наименова-

ние 

профессий 

Факторы напряженности трудового процесса Класс 

усло-

вий 

труда 

по 

пока-

зате-

лям 

напря

жен-

ности 

Эмоциональные   нагрузки  Монотонность нагрузок 

Степень ответ-

ственности за 

результат соб-

ственной дея-

тельности. 

Значимость 

ошибки 

Степень 

риска для 

собственной 

жизни 

Степень 

ответ-

ственно-

сти за без-

опасность 

других 

лиц 

Число эле-

ментов (при-

емов), необ-

ходимых для 

реализации 

простого за-

дания или в 

многократно 

повторяю-

щихся опера-

циях 

Продолжи-

тельность (в 

сек) выполне-

ния простых 

заданий или 

повторяю-

щихся опера-

ций 

Время актив-

ных действий 

(в % к про-

должительно-

сти смены). В 

остальное 

время - 

наблюдение 

за ходом про-

изводственно-

го процесса 

Слесарь Несет ответ-

ственность за 

функциональ-

ное качество 

вспомогатель-

ных работ (за-

даний). Влечет 

за собой до-

полнительные 

усилия со сто-

роны выше-

стоящего ру-

ководства 

(бригадира, 

мастера и т.п.) 

исключена исключена Более 10 Более 100 20 и более 1,2 

 

11.7 Общая гигиеническая оценка условий труда 

Общая гигиеническая оценка условий труда работников (проектируемых 

объектов), полученная в соответствии с Р 2.2.2006-05 приведена в таблице 15. 

Таблица 15 

Наименование 

должностей 

и профессий 

Классы условий труда по факторам рабочей среды и трудового процесса 

Х
и

м
и

ч
ес

к
и

й
 

Б
и

о
л

о
ги

ч
ес

к
и

й
 

А
э

р
о

зо
л

и
 П

Ф
Д

 

Ш
у

м
 

В
и

б
р

ац
и

я
 о

б
щ

ая
 

В
и

б
р

ац
и

я
 

л
о

-

к
ал

ьн
. 

Н
еи

о
н

и
зи

р
. 

и
з-

л
у

ч
. 

И
о

н
и

зи
р

. 
и

зл
у

-

ч
ен

. 

М
и

к
р

о
к

л
и

м
ат

 

О
св

ещ
ен

и
е 

Т
я

ж
ес

ть
 т

р
у

д
а 

Н
ап

р
я

ж
ен

. 

тр
у

д
а 

О
б

щ
ая

 о
ц

ен
к

а 

у
сл

о
ви

й
 т

р
у

д
а 

Слесарь  2 2 2 2 2 2 2 2 1 2 1 3.1 3.1 
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Окончательная оценка условий труда по степени вредности и опасности 

должна быть произведена по результатам аттестации рабочих мест. 

Аттестацию необходимо выполнить в соответствии с №426-ФЗ «О специ-

альной оценке условий труда» (с изменениями на 24 июля 2023 года)  

(редакция, действующая с 1 сентября 2023 года), после ввода проектируемых объ-

ектов в эксплуатацию. 
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12. Обеспечение работающих санитарно-бытовыми помещениями 
 

Рабочие проектируемых объектов обеспечены санитарно-бытовыми поме-

щениями. На территории ООО «ЗТКТ» расположено здание существующего ад-

министративно-бытового корпуса (поз. 2 по ПЗУ), оборудованное мужскими и 

женским раздевалками, душевыми, комнатой сушки и обеспыливания.  

А также на территории располагаются мобильные туалетные кабины. 
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13. Общественное питание 
 

Для обеспечения общественного питания работников проектируемых объ-

ектов ООО «ЗТКТ» осуществляется на основании договора подряда с профессио-

нальными кейтеринговыми компаниями (письмо №ДХИ-25-241 от 04.09.2025 г.). 
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14. Медицинское обслуживание 
 

Медицинское обслуживание работников проектируемых объектов произ-

водится вне территории предприятия, в медучреждении п.Волна по отдельному 

договору. 

На медпункт терминала возлагается: 

- оказание пострадавшим (больным) неотложной (доврачебной, первой 

врачебной) медицинской помощи включающей в себя: 

- остановку кровотечений, перевязку ран; 

- иммобилизацию (фиксирование) конечностей при травмах; 

- реанимационные мероприятия (искусственное дыхание и непрямой мас-

саж сердца); 

- организацию транспортировки пострадавших; 

- амбулаторная медицинская помощь, в т.ч. осмотр пациентов, введение 

препаратов парентерально, проведение первичной хирургической обработки не-

сложных ран, их перевязка, а также физиотерапевтическое лечение. 

Медпункт терминала в необходимых случаях для прохождения предвари-

тельного медицинского осмотра (обследования) выдает вновь поступающим на 

работу направления в медицинскую организацию, с которой заключен договор 

на проведение медицинских осмотров персонала. В направлении указываются 

виды вредных работ, вредные (опасные) производственные факторы. 

Медпункт также организует и совместно со структурными подразделения-

ми терминала проводит работу по определению контингентов и составлению 

поименного списка работников, подлежащих периодическим медицинским 

осмотрам (обследованиям) с указанием подразделений, вредных работ и вредных 

(опасных) производственных факторов. Данный список медпункт согласует с тер-

риториальными органами Федеральной службы по надзору в сфере защиты прав 

потребителей и благополучия человека, после чего направляет список в меди-

цинскую организацию, с которой заключен договор на проведение периодиче-

ских медицинских осмотров персонала. 

Здравпункт осуществляет в необходимых случаях оперативный медицин-



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

35 
В

за
м

.и
н
в
.№

 

 

П
о
д

п
и
с
ь
 и

 д
а
та

 

 

И
н
в
.№

 п
о
д

л
. 

 

 

      

908/23-2.1-ПД-ОТ.ТЧ 
Лист 

      33 
Изм. Коп.у

ч 

Лист №док Подпись Дата 

 

ский контроль работников, необходимый для допуска к работе на грузоподъем-

ных и транспортных средствах. 

На всех производственных участках предусматривается наличие аптечек для 

возможности оказания первой помощи. 

Количество аптечек и их комплектность устанавливаются руководителем 

подразделения совместно с медицинским работником на основании «Типового 

положения по комплектации аптечек первой медицинской помощи». 

Комплектность и состояние аптечек первой помощи проверяются не реже 

одного раза в месяц службой охраны труда базы совместно с медицинским ра-

ботником. 
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15. Производственная безопасность 
 

15.1 Общие правила производственной безопасности на терминале: 

а) администрацией терминала должны быть разработаны распорядитель-

ные документы по охране труда в соответствии с Приказом Минтруда России от 

29.10.2021 № 772н (с изм. от 17.03.2022) "Об утверждении основных требований к 

порядку разработки и содержанию правил и инструкций по охране труда, разра-

батываемых работодателем"; 

б) все технологические инструкции, а также инструкции по охране тру- 

да, разрабатываемые для проектируемого объекта, должны соответствовать 

приказу Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 15 

июня 2020 года № 343н « Правила по охране труда в морских и речных портах»; 

в) к работе на промплощадке допускаются только лица, прошедшие ввод-

ный инструктаж по охране труда, затем первичный инструктаж на рабочем ме-

сте, далее проверку знаний, сопровождающиеся обучением безопасным методам 

и приемам работы в течении 2 – 5 смен под наблюдением бригадира или мастера; 

г) повторный инструктаж проводится для всех работников не реже одного 

раза в квартал; 

д) в необходимых случаях проводится внеплановый и целевой инструктаж; 

е) во всех подразделениях терминала должны быть заведены журналы учета 

инструктажа по охране труда, в котором делают отметку о каждом виде прове-

денного инструктажа с распиской инструктируемого и инструктирующего; 

ж) работающие должны быть обеспечены спецодеждой, спецобувью, 

предохранительными приспособлениями и индивидуальными средствами защи-

ты в соответствии с  приказом Министерства труда  и социальной защиты  Рос-

сийской Федерации от 29 октября 2021 г. № 767н «Единые типовые нормы выдачи 

средств индивидуальной защиты по профессиям (должностям); 

з) основным условием безопасного ведения производственных процессов 

является соблюдение работающими норм технологического режима, технологи-

ческих инструкций и инструкций по охране труда, правил обслуживания и ре-

монта оборудования; 
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и) обслуживание электрооборудования может производить только специ-

ально подготовленный персонал, имеющий соответствующий допуск; 

л) работающим запрещается самовольно, без особого поручения админи-

страции, браться за работу, не входящую в круг их прямых производственных 

обязанностей. 

15.2 Мероприятия и технические решения, предусматриваемые проектом 

для обеспечения безопасности труда. 

К организационным техническим мероприятиям, которые проводятся на 

проектируемых объектах  относятся: 

- обучение и инструктаж по охране труда, пожарной, промышленной без-

опасности и охране труда персонала, обслуживающего технологические процес-

сы; 

- пропаганда знаний взрывобезопасности; 

- контроль и обследование отделений и участков. 

15.3 Основные требования безопасности при эксплуатации судопогрузоч-

ных машин (СПМ): 

Оборудование должно проходить соответствующую проверку перед каж-

дым вводом в эксплуатацию. Дефектные детали или части должны быть замене-

ны вовремя до их полной поломки. Иначе это может привести к более серьезным 

неисправностям всего оборудования. Оператору для работы с конвейером необ-

ходимо ознакомиться с его конструкцией. Ни в коем случае нельзя устанавливать 

на конвейер неподходящие к нему по техническим характеристикам запчасти.  

Смазка и проверка частей конвейера может быть осуществлена только по-

сле его полной остановки и отключения от источника питания.  

Повторные запуски оборудования после его внепланового или аварийного 

отключения должны быть осуществлены только после:  

- Определения причины внепланового или аварийного отключения.  

- Полного устранения проблемы.  

Необходимо следить за тем, чтобы конвейер был пуст и не загружен при 

выключенном двигателе.  

Категорически запрещено курить рядом с конвейером. Рекомендовано от-
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вести для курения специальное место.  

До ввода оборудования в эксплуатацию необходимо полностью его смон-

тировать.  

Для монтажа конвейера, всех его соединений, циклонов и фильтров долж-

ны быть использованы смазанные уплотнительные прокладки. Это необходимо 

для защиты элементов конвейера от пыли.  

Во избежание накопления пыли и как результата взрывов рекомендуется 

составить план очистки конвейера.  

Нагревающиеся части конвейера – двигатели, электрические панели, опор-

ные элементы и все остальные, которые вовлечены в процессы движения и 

напряжения – могут быть источником возгорания. Во всех этих частях должна 

поддерживаться чистота.  

Необходимо избегать утечки продукта при эксплуатации конвейера.  

Категорически запрещается проводить сварочные и обрезные работы во 

время эксплуатации конвейера.  

Сварочные и обрезные работы должны осуществляться исключительно в 

ремонтном цехе, который должен быть удален от рабочей области оборудования.  

Сварочные и обрезные работы могут быть осуществлены только после пол-

ной очистки конвейера и фиксации съемных (мобильных) частей. Если транспор-

тировка конвейера в ремонтный цех невозможна, то для его ремонта необходимо 

отключить все проверочные цепи и цепи обеспечения безопасности от сети пита-

ния. Датчики вращения, температурные датчики и сенсоры скорости движения 

очень чувствительны к сварочным работам. Впускное и выпускное отверстия 

должны быть защищены огнеупорным материалом (покрывалом из минераль-

ной ваты/шерсти).  

Основательное техническое обслуживание очень важно для предотвраще-

ния возможных взрывов. Для того чтобы избежать перенагревания, необходимо 

как минимум раз в неделю проверять увлажненность (смазку) роликовых под-

шипников и напряжение приводных ремней.  

В течение технического обслуживания и ремонта конвейера он и все его ча-

сти должны быть полностью отключены от источника питания. Это обязательное 
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правило, если вы меняете цепи, демонтируете защитные устройства или выпол-

няете какие-либо другие действия, связанные с модификацией или ремонтом 

оборудования.  

Рекомендуется налаживать и уравновешивать все элементы конвейера, ко-

гда оборудование полностью отключено от источника питания.  

15.4 Основные требования безопасности при эксплуатации конвейеров: 

а) конвейеры должны соответствовать требованиям безопасности по ГОСТ 

12.2.022-80. При установке конвейеров с открытыми тяговыми или несущими ча-

стями (кроме пластинчатых) для обслуживания их должны быть устроены с обеих 

сторон безопасные проходы шириной не менее 0,75 м в одноконвейерных галере-

ях и не менее 1,0 м между конвейерами много конвейерных галерей; 

б) в местах, где по условиям работы необходим переход через конвейеры, 

следует устраивать специальные переходные мостики со сплошным настилом и 

перилами высотой 1,1 м. Переходные мостики через конвейеры должны устанав-

ливаться в галереях через каждые 100 м; 

в) ширина проходов в местах разгрузочных и пересыпных устройств и у 

приводных станций должна быть не менее 0,9 м; 

г) загрузочный (питающий) бункер конвейера должен быть огражден проч-

ной решеткой; 

д) конвейеры, предназначенные для транспортирования пылящих и вред-

ных грузов, должны иметь герметизацию мест погрузки и разгрузки, а также 

средства по устранению пылевыделения (устройство аспирации, оросителей, 

смыв полов и др.); 

е) в концевых частях конвейера должны быть установлены аварийные кноп-

ки "стоп" ярко-красного цвета и розетки для подключения низковольтного осве-

щения при ремонте и осмотре; 

ж) приводы, натяжные устройства конвейера и места перехода груза с од-

ной машины на другую должны быть оборудованы легкосъемными ограждения-

ми, сблокированными с приводами конвейера для его отключения при снятии 

ограждения; 

з) при применении конвейерных линий, состоящих из нескольких последо-
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вательно установленных машин непрерывного транспорта или используемых в 

комплексе с другими машинами, должны быть соблюдены следующие условия: 

– управление всей системой должно быть централизовано; 

– пуск и остановку машин следует производить в установленной последова-

тельности (порядок пуска и остановки конвейера должен быть изложен в ин-

струкции и вывешен у поста управления); 

- в случае внезапной остановки одной из машин, подающих груз, предыду-

щие перегрузочные машины должны автоматически останавливаться, а последу-

ющие - продолжать работы до полного схода с них транспортируемого груза; 

– при пусковом аппарате необходимо предусматривать звуковые сигналь-

ные устройства для оповещения персонала о пуске системы. 

 

 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

41 
В

за
м

.и
н
в
.№

 

 

П
о
д

п
и
с
ь
 и

 д
а
та

 

 

И
н
в
.№

 п
о
д

л
. 

 

 

      

908/23-2.1-ПД-ОТ.ТЧ 
Лист 

      39 
Изм. Коп.у

ч 

Лист №док Подпись Дата 

 

16. Пожарная безопасность 
 

Устранение условий образования взрывоопасных смесей достигается за 

счет: 

- своевременной и систематической уборки пыли; 

- полной герметизацией всего технологического оборудования, воздухово-

дов и продуктопроводов, 

- системой замасливания сырья. 

Исключение источников зажигания достигается за счет: 

- защиты электроустановок от перегрева и короткого замыкания; 

- установки датчиков подпора на закрытых ленточных конвейерах. Катего-

рически запрещается использование открытого огня, равно как и курения в рабо-

чей зоне. Курение на территории может быть разрешено приказом только в спе-

циально отведенных и оборудованных местах, которые должны быть оборудова-

ны емкостями с водой для окурков. 

При разработке технологических процессов перемещения сырья преду-

смотрены мероприятия, максимально предотвращающие возможность образо-

вания взрывоопасных концентраций пыли в транспортном оборудовании, мате-

риалопроводах в условиях нормальных режимов ведения технологического про-

цесса и возникновения источников инициирования взрыва: 

- оснащение машин и аппаратов контрольно-измерительными приборами;  

- установка реле контроля скорости, датчиков подпора, устройств контроля 

сбегания ленты на ленточных конвейерах; 

- устройство систем защиты от разрядов статического электричества, за-

щитного заземления и зануления транспортного и аспирационного оборудова-

ния; 

- установкой датчиков контроля температуры подшипников на приводной, 

натяжной станциях.  

- автоблокировка электродвигателей групп машин с таким расчетом, чтобы 

последовательность пуска и остановка одной из машин этой группы исключала 

возможность завалов и подпоров; 
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- блокировка транспортного оборудования по сигналам датчиков подпора; 

- блокировка аспирационных систем с технологическим и транспортным 

оборудованием; 

- световая и звуковая сигнализация, автоматически включаемая при запуске 

транспортной линии и остаётся включенной до её полного запуска; 

- устройства аварийного отключения всех приводов. 

Транспортные коммуникации имеют минимальное количество точек пере-

грузки. Размещение производственного оборудования обеспечивает свободный 

доступ для обслуживания и уборки пыли. 
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17. Электробезопасность 
 

Для обеспечения электробезопасности предусматриваются следующие ме-

роприятия: 

- выбор электрооборудования в соответствии с категорией и группой взры-

воопасной смеси; 

- размещение электропомещений с учетом взрывоопасных зон и требова-

ний ПУЭ; 

- заземление и зануление нетоковедущих частей электрооборудования и 

всех металлических частей, нормально не находящихся под напряжением и т.д. 

К основным мерам защиты от статического электричества относят: 

- предотвращение накопления зарядов на электропроводящих частях обо-

рудования, что достигается заземлением оборудования и коммуникаций, на ко-

торых могут появляться заряды (машины, емкости, продуктопроводы, эстакады и 

т.д.); 

Основными мерами защиты, предусмотренными в проекте, являются: 

- устройство заземляющих зон, помостов, рабочих площадок; 

- заземление поручней лестниц, машин, приборов. 

Проектом предусмотрена автоматическая остановка оборудования в следу-

ющих нештатных ситуациях: 

- при появлении несвойственного шума и вибрации; 

- при завале, подпоре и перегрузке продуктом; 

- при поломках и неисправностях; 

- при попадании в рабочие органы посторонних предметов; 

- при неработающей аспирации. 
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18. Организация службы охраны труда 
 

18.1 В соответствии с Федеральным законом «Трудовой кодекс Российской 

Федерации», ст. 212, обязанности по обеспечению безопасных условий и охраны 

труда на терминале возлагаются на эксплуатирующую организацию – ООО 

«ЗТКТ».

18.2 Общее управление охраной труда на терминале осуществляет гене-

ральный директор предприятия. Непосредственное руководство организацией и 

практической работой по охране труда осуществляет структурное подразделение 

«служба охраны труда и промышленной безопасности и экологии», в штатном 

расписании которой предусмотрены должности "начальник службы" и "специа-

лист по охране труда".

18.3 Организация службы охраны труда предусматривает регламентацию 

обязанностей, прав и ответственности работников всех уровней в сфере охраны 

труда.

Руководители структурных подразделений терминала организуют работу 

по обеспечению безопасных условий труда и несут ответственность за состояние 

охраны труда в пределах своей компетенции в соответствии со своими должност-

ными инструкциями, в которые их обязанности по охране труда должны быть 

включены согласно Приказу Минтруда № 343н « Правила по охране труда в мор-

ских и речных портах».

Служба охраны труда осуществляет свою деятельность во взаимодействии 

со всеми подразделениями терминала, комиссией по охране труда и уполномо-

ченными лицами профессиональных союзов, а также с соответствующим органом 

государственного надзора и контроля соблюдения требований охраны труда.

Служба охраны труда терминала в своей деятельности должна руковод-

ствоваться законами, другими нормативными актами по охране труда Россий-

ской Федерации, а также коллективным договором и соглашением по охране 

труда.

18.4 Основными задачами службы охраны труда на предприятии являются 

следующие:
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– организация работы по обеспечению выполнения работниками всех 

уровней требований охраны труда; 

– контроль за соблюдением законов, других государственных нормативных 

актов по охране труда, а также локальных правовых актов, принимаемых на 

предприятии; 

– организация профилактической работы по предупреждению производ-

ственного травматизма, профессиональных заболеваний, а также работы по 

улучшению условий труда; 

– информирование и консультирование работников предприятия, в т.ч. ру-

ководства о состоянии охраны труда, текущих и перспективных задачах; 

– изучение и распространение передового опыта в области охраны труда. 

18.5 Основными функциями службы охраны труда на терминале должны 

быть следующие: 

– контроль за наличием в подразделениях инструкций по охране труда для 

работников согласно перечню должностей, профессий и видов работ и своевре-

менным их пересмотром; 

– организация обучения персонала по охране труда, проведения всех видов 

инструктажа и проверки знаний; 

– контроль за обеспечением работающих спецодеждой, спецобувью, дру-

гими средствами индивидуальной защиты; 

– контроль за организацией рабочих мест в соответствии с требованиями 

охраны труда; 

– организация и методическое руководство аттестацией рабочих мест по 

условиям труда, сертификацией работ по охране труда; 

– участие в составлении списков профессий и должностей, в соответствии с 

которым работники должны проходить обязательные предварительные и перио-

дические медицинские осмотры; 

– участие в составлении списков профессий и должностей, в соответствии с 

которыми на основании действующего законодательства работникам предостав-

ляются льготы и компенсации за тяжелую работу и работу с вредными или опас-

ными условиями труда; 
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– организация расследования несчастных случаев на производстве в соответ-

ствии с Трудовым кодексом РФ, ст. 227-231; 

– участие в составлении разделов коллективного договора, касающихся 

условий и охраны труда, соглашения по охране труда предприятия; 

– участие в работе комиссий по приемке в эксплуатацию законченных 

строительством или реконструированных объектов в части соблюдения требова-

ний охраны труда; 

– составление отчетности по условиям и охране труда по формам, установ-

ленным Госкомстатом РФ; 

– другие функции. 
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